
图解多联机空调施工安装全过程

第一步：进场打孔定位

中央空调跟传统挂机和柜式空调不一样，它的安装是非常靠前的，一般

走完水电就要进场了，因为最后管线都是要封在吊顶里面的。



第二步：内机拆封 保护处理

拆封内机，室 内机 安装 好 以后 ，要 包裹 防 尘罩 ，防 止 大量 灰尘 进入 机 器

内部 ，影 响机 器运 行效 果。



出厂的室内机送风口需要加装帆布软接，室内机改造完成后需要用塑料薄

膜包裹起来，中央空调进场是很早的，之后房子还要进行装修，这样的保

护处理之后，防止灰尘进入肋片与冷凝水结合后堵住出风口，从而使制冷

效果变差。



第三步：吊杆安装

吊杆是非常重要的一个步骤，后面冷媒管水管上墙都靠吊杆支撑。吊杆用

膨胀螺丝打到房顶固定。在室内机和管道吊装前，制冷工要根据图纸对室

内机的位置和管道的走向予以定位，并沿管路打好膨胀螺丝制作的吊杆，

吊杆距离不得超过 1.0m，且每台室内机接口处需要单独设置吊杆，防止设

备引起管路的振动，导致管道制冷剂泄露。



第四步：外机拆封 确认管道位置

做到外机风扇出风口必须在 50 公分内外机后部 15 公分之内无遮挡物，所

有落地脚必须安装减震块，保证外机运转正常。





阳台外面需要打吊杆把管道固定。

第五步吊装内机

根据设计图纸来确定好安装位置，内机离房顶距离不得小于 1 公分，避免

机器运行时与墙顶产生共振。吊装必须水平，安装后需要用专用工具测量，

而且师傅说内机吊装必须考虑接冷凝水排放问题。



第六步冷媒铜管 冷凝水管安装

冷媒管安装时切割面应锉平，去除内、外毛刺，套接应紧密，焊接时冷媒

管外表面应清洁，而且切割之后，要立刻用胶布堵住口子，防止杂质进去。



冷媒铜管都需要用保温棉套住，好的保温棉其气密性、渗水性、难燃性都

达到国家标准，确保管道一般不会产生冷凝水，杜绝冷凝水带来的泡顶隐

患。



第七步内机和管道及电线连接

即使焊工手艺再完美，但是焊接都会产生一定的焊渣和灰尘残留在管道中

（推荐充氮保护焊接）。开机后其与制冷剂混合进入压缩机，会减少空调

压缩机寿命，易造成故障。而业内多数安装队伍为了节约成本根本没有对

管道进行氮气吹洗这一步骤！为了维护客户长远的利益，制冷百科建议管

道进行一次吹洗。

大多数制冷师傅先吊装室内机，再根据室内机的位置敷设管道，这样有利于管道

的定位，降低施工难度。用制冷师傅自己的话说：“每个人的方法不一样，但是

做多了自然就简单了。”



吊装室内机后将室内机和管道及电线对应连接起来。连接冷媒管时需要用专业扩

口器，这样才能使管道和设备连接均匀严密（喇叭口建议抹油）。连接控制线时

需注意室内机各档位的接口，防止接错烧毁电机。



冷媒管道和内机的接口处都要用保温棉套住保护。

第八步冷媒管道压力试验

冷媒管道压力试验如今家用中央空调常用的制冷剂为 R410a，工作压力最

高可达 2.6MPA。根据国家 JGJ174-2010《多联机空调系统工程技术规程》

5.4.10 条规定 R410a 冷媒管试验压力为 4.0MPA，并保压 24H 后在检查压

力表读数，压降不大于 1%冷媒管气密性为合格。



细节决定成败，喇叭口还是查下漏安心。



保压正常之后再抽真空，抽真空目的是把管内的空气抽出，保持管内干燥、

无水分，否则空气和水会与冷媒混合产生冰晶，严重的会造成设备损坏。
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