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KM主触头闭合 按下SB KM线圈得电 

松开SB KM线圈断电 KM主触头复位 电动机断电停转 

电动机M通电起动. 

工作过程：先接通电源开关QS 

常用于机床主轴或工作台的调整；机床的试车、检修等。 
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电动机点动控制电路原理图 
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