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Rotary shaft lip type seals-Nominal

dimensions and tolerances

本标准等效采用国际标准ISO 6194八-1982《旋转轴唇形密封圈— 第1部分:基本尺寸和公

差》。

1 主肠内容与适用范围

本标准规定了轴径从6̂-400 mm和相应的密封腔体(以下简称腔体)内孔直径从16̂ 440 mm的

旋转轴唇形密封圈(以下简称密封圈)的基本尺寸和公差。

    为了保证不同制造厂生产的密封圈的互换性，本标准还规定了轴与安装孔的尺寸和公差。

本标准适用于工作压力等于或小于0.05 MPa的密封圈，不适用于更高的工作压力。

    为使生产厂提供的密封圈能够满足设计和使用要求，本标准的附录A为供需双方推荐了签订协议

用的密封圈有关报告格式。

2 弓1用标准

GB 1031

GB 1801

GB 3858

GB 5719

表面粗糙度参数及其数值

公差与配合 尺寸至500 mm孔、轴公差带与配合

液压气动名词术语

橡胶密封制品术语

3 术语、代号

I1 术语

    本标准所用的术语定义见GB 3858。密封圈的专用术语定义见GB 5719.

3.2 字母代号

    本标准采用的字母代号如下:

    d, 与密封圈配合使用的轴的基本直径;

    d: 轴导入倒角处的最小直径;

    D 腔体内孔基本直径和密封圈的基本外直径;

    石 寮封a某本V, IV.它与肺休内孔深度有关

4 型式、规格

4.1 本标准规定的密封圈的六种基本型式及代号如图1所示。
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    B型

内包骨架型

  W型

外件骨架型

Z型

装配型

      FB型

带剧唇内包骨架型

      FW型

带剧唇外耳骨架型

    FZ型

带砚唇装配型

                            图1密封圈六种基本型式及代号
4.2 密封圈的规格代码用密封圈的基本内径(轴的基本直径d, ),基本外径(腔体内孔直径D)表示

列于表 1e

                                      表1 规格代码

d,/mm D Jmm 规格代码

6

70

400

16

90

440

006016

070090

400440

4.3 密封圈的标记符号由型式代号、规格代码及标准号组成。

5 基本尺寸

    密封圈的基本尺寸列于表2,
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表 2
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采用说明;
1〕考虑到国内实际情况，除全部采用国际标准的基本尺寸外，还补充了若干种国内常用的规格 并加括号以示区

    别

113
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6 轴

6.1 导入倒角 轴端应有符合图2和表3规定的导入倒角，倒角上不应有毛刺、尖角和粗糙的机加工

痕迹

图2 轴导入倒角

表 3 轴导入倒角

轴直径dl d,一d扩〕 一 轴直、 d一姚1)

1 50< d(，“ 4.0d,镇10 1.5

10< d 簇20 2.0 { 70< d, <-95 4. 5

20< d镇30 2.5 II       95< d,“，。 5. 5

130< d,簇240 7.030< d, <-40 3. 0

40< d, -<50 3.5 一240< d,“。。 11.0

    注 1)若轴端采用倒圆倒入导角，则倒圆的国角半径不小干表中的d、一d:之值

6.2 直径公差

    轴的直径公差按GB 1801规定，不得超过h11,

63 表面粗糙度
    按GB 1031规定，与密封圈唇口接触的轴表面，应使用磨削法加工至表面粗糙度R, = 0. 2 -

0. 63 pm, Rm。二=0. 8̂-2. 5 pm,

6.3.1 与密封圈接触的轴表面不允许有螺旋形机加工痕迹。

7 腔体

7.1 腔体应有装置密封圈的内孔。
7.2 当腔体是由黑色金属整体加工成的刚性件时，其内孔应符合7. 5条和7.6条的规定。

7.3 腔体内孔倒角应符合图3和表4的规定，不允许有毛刺。
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图3 腔体内孔

表 4 腔体的内孔尺寸

基本宽度b 最小内孔深度 倒角长度 最大圆角半径

蕊10 b十 0.9 0.70-1.00 0.50

> 10 b+ 1. 2 1.20̂ -1.50 0. 75

7.4 腔体内孔深度和圆角半径应符合图3和表4的规定。

    注:如果腔体与7. 2条规定不一致(例如采用有色金属和非金属材料，黑色金属或有色金属冲压件)，腔体尺寸、公

        差和倒角形状应由有关方面协商而定。

7. 5 腔体的内孔公差按GB 1801的规定，不得超过H8a

7.6 腔体内孔的表面粗糙度按GB 1031规定，R。不超过3. 2 Wm, Rm。二不超过12. 5 lcm。当采用外露骨

架型密封圈时，内孔表面粗糙度可选用更低的数值。

8.1

密封圈公差

  密封圈的宽度公差，应按表5规定。

表 5 密封圈的宽度公差

宽度b 公 差

b蕊 10 士0. 3

b> 10 士0. 4

8.2 密封圈的外径公差，应按表6规定。
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    表 s

外 径

m m

基本外径

      D

  密封圈的外径公差

          } 圆 度 公 差

外露骨架型 内包骨架型幻 外露骨架型1〕 内包骨架型

D <50
丰o.0.艺盆

so< D杯 80

80< D落 120 十0.35 (0.45 )
+ 0.20

120< D毛 180 十0.45(0.50)
十 0. 25

I80< D < 300 十0.45(0.55)
+ 0.25

外径的。.25 0.80

300< D落 440 十0.55(0.65)
+ 0. 30

外径的。.25 %

但不超过0. 90

注:①圆度公差等于三等分或多等分测得的最大直径与最小直径之差。

    ②密封圈外径表面的橡胶部分，允许为波浪形，但其外径公差应由用户和生产厂商定。

采用说明

1) 300 < D < 440 --的外露骨架型密封圈的圆度公差,ISO

  大，故本标准规定有极限值。

6194中仅按外径的。.25%计，在极端情况下其值偏

2〕内包骨架型密封圈的外径公差，是以丁睛橡胶材料的收缩率为基础的，

  1SO 6194未规定的括号内的公差值

当采用其他橡胶材料时，也可采用

Ilti
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      附 录 A

密封圈有关报告格式

      (参考件)

A1 为f用户和生产厂的方便，建议用户按A1. 1的格式向生产厂提供必要的数据，以保证生产厂提供

的密封圈能满足使用要求。

Al. 1 用户资料报告格式

阵二于
用户资料

标准号

装配图

a 直径(d、)，最大 mm，最小

b.材料____ ___ _______

c. 表面粗糙度，X�           pm, R二二

d.精加工方式_________________________

e. 硬度 ___ _______________________

f.倒角数据_______________---------一

只. 旋转情况

  (1l旋转方向(从图中箭头方向观察)

      润0时针

      逆时针

      双向

  ②转速 __ r/min

  j1周期(起始时间 停止时间

内孔探度

h 其他运动(如有的话)
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续表

① 往复运动

  行程长度

  每分钟往复次数

  周期(起始时间_.

② 振动

  振幅

  每分钟振动次数

停止时间

    周期(起始时间

i. 其他情况(花键、

)

孔、键枪

  停止时间

、轴导程等)

2 腔体

二 内孔直径( n)最大___________mm----------- ，最小____________mm-----__---
b.内孔深度 最大_----------- -ml最小____________mm

c.材料_________________________________________________________________________
d.表面粗糙度，R.____________           p., R-. ------------ Pm

e.倒角数据______________________________________--------------------------一

f. 腔体旋转(如有的话)

  ①旋转方向(从图Al箭头方向观察)

      顺时针

      逆时针

      双向

  ②转速 r/min

3 工作液

类型_______ ，等级________

工作温度

温度周期

，常规____________℃

___.标准号_____
，最高____________℃，最低 r

液面______________一

卜

阮

么

吐

工作压力 MPa

压力周期____________

么

卜

4 同心度

皿-

b

腔体内孔偏心率

轴跳动(FIM)

5 外部条件

a. 外部压力 几
A2
要求

b.   f .黑黑  ..斋WUtuW-MVIK,VMIC0118   f  Af'A}**i&itff*A
，同时也便于用户对生产厂提供的密封圈进行检验或质量控制。
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A2.1 生产厂资料报告格式

生产厂资料

生产厂: 零件 号

更改号 日期

密封圈说明

I.Sil 4*4}n ，最大
宽度b，最大

骨架内径，最大

mm，最小

mm，最小

  mm，最小

  1llnl

rlll】1

      们 】11

密封膺(非下述应用可删去此项)

    普通 流体动力

    单向旋转 双向旋转

密封唇材料:

    材料类型

骨架:

    骨架材料

    骨架厚度

弹簧材料

规范号

内骨架材料

内骨架厚度

其{也说明

试脸分类;

图例

我
基

之

乙 .佳标记哪位
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附加说明:

本标准由中华人民共和国化学工业部提出。

本标准由化学工业部西北橡胶工业制品研究所归口。

本标准由化学工业部西北橡胶工业制品研究所负责起草。

本标准主要起草人赵志荣、黄祖长。


